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건전지를 꺼꾸로 장착하면 부저 및 LED가 반응하지 않습니다.

①측정자와 기준면 사이의 보호 쿠션을 제거합니다. 
②건전지 장착 방법

바닥면의 배터리 캡을 동전등으로 분리하고, 부속되어 있는 배터리(SR44) 2개를 
그림과 같이 장착하고 배터리 캡을 조여 주십시오. 방향을 반대로 하면 LED가 
점등 하지 않습니다.

③측정자의 밑면과 기준면의 유분등 이물질을 제거 합니다.

●기준 위치 설정 전에

배터리 캡

건전지 SR44×2

측정자 보호 쿠션

기준면

No.1123

사용 전에 반드시 본 설명서를 잘 읽고 사용자가 항상 볼 수 있는 장소에 보관하십시오. 
본 제품은 품질 및 정밀도에 대한 엄격한 검사를 통과했음을 증명드립니다.

OPERATION MANUAL

TOOL MASTER TM-100N

주 의

치수 및 주요 사양

기준 높이 위치 설정

■ EXPORT DEPARTMENT
　 TEL  (+81)-72-982-8277

셋팅 
게이지

10
0

약 2mm 압축

+
0.

02
   

0

●기준 높이 설정

①측정자의 양면 및 
기준면, 세팅 
게이지 양면의 
유분, 이물질등을 
제거해 주십시오.

②측정자 밑면과 기준면 사이에 
셋팅 게 이지를 장착하고, 
측정자의 중심을 손 으로 
천천이 눌러 측정자 밑면을 셋팅 
게이지에 밀착시킵니다.밀착 
시킨 상태 에서 다이얼 게이지를 
돌려 눈금판의 “0”을 장침에 
맞춥니다. 밀착 시킨 상태의 
높이가 100      mm 입니다. 

③셋팅 게이지를 부착한 상태로 사용하면 공구및 측정기가 
파손되므로 공구 측정시에는 반드시 제거하여 주십시오. 
높이 100mm위치는 장침“0”,단침“0”의 위치입니다.

셋팅 게이지 

0
100mm위치는 약 ２mm압축되었을때 
이므로, 측정자가 복귀한 상태에서는  
장침이 반드시“0”의 위치를  가리키 
지는 않습니다.
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높이 정밀도

스트로크

스트로크 범위

측정 압력

배터리

질량

최소 측정 공구

부속품

알림 신호

100.5mm부근

99.5mm부근

점등(녹색)
“삐”

점등(녹색)
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부저
LED
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부저

최소 눈금
전체 측정 범위내의

최대 지시 오차

반복 정밀도

복귀 정밀도

다이얼 게이지
정도

JIS B 7503:2015
에 준함

  １００　　　ｍｍ

１０mm

９２～1０２mm

３Ｎ 〈１００mm일때〉

TM-100N

ＳＲ４４×２Ｐ

１.０ｋｇ

φ１mm

셋팅 게이지×１Ｐ

０．０１mm

±15μm

5μm

5μm

+0.02
   0

100mm

형번
항목



①본 기기의 측정면, 바닥면 및 기계 테이블 면,가공물 
부착면의 유분등 이물질을 제거하십시오.

②테이블 또는 가공물 부착면 에 
본 기기를 놓고 핸들을 사용하여 
공구를 측정면에 천천히 
접촉시킵니다.

③LED(녹색)가 점등되는 위치가 
기준면으로부터 100.5mm위치 
입니다. LED점등과 동시에 부저 
로 인선의 위치가 100mm 인근 
에 있다는것을 알려줍니다.

⑤인선의 위치가 100mm를 초과하면 
기준면으로부터 99.5mm 위치에서 
LED (녹색), LED(적색) 점멸 과 
동시에 부저로 인선의  위치가 
100mm를 초과하 였음을 알려 
드립니다.

④다이얼 게이지의 장침 및 단침이 
“0”을 가리키는 위치가 기준면 
으로 부터 100mm위치 입니다.

・측정 압력의 관계로 극소경 절삭 공구(공구경 φ1mm이하)는 측정할 수 없습니다. 또한 인선 위치 측정시 측정면의 중심 위치에서 수행하여 주십시오. 
공구의 파손 및 측정 결과에 영향을 미칠수 있습니다. 
・내부의 정밀 슬라이드부 및 Seal부의 윤활유가 경화되어 측정자의 스트로크가 불안정한 경우가 있으므로, 몇 차례 손가락으로 측정자를 스트로크시킨 후 

사용하십시오.

측정면 바닥면 가공물 부착면 기계 테이블
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・본 기기의 정도는 높이 조정을 수행할때 밀착 높이 정도 100      mm 와 다이얼 게이지 정도의 영향을 받습니다. 측정 오차에 의해 기계, 가공물 및 
공구가 파손될 수 있으므로 높이 조정시의 밀착 공차와 다이얼 게이지 의 정밀도 공차를 고려한 상태에서 사용하십시오.
・본 기기의 100mm위치는 다이얼 게이지의 장침 및 단침이“0”을 가리키 는 위치입니다. 사용전에 반드시 셋팅 게이지로 높이 조정을 수행하십시오. 높이 

조정을 하지않으면 측정 결과에 큰 오차가 발생하여 기계, 가공물 및 공구가 파손 될 수 있습니다.
・정밀 전자 부품이 내장되어 있으므로 쿨런트를 분사하거나 충격을 가하지 마십시오. 또한 사용 후에는 기계 테이블 및 지그 위에 방치하지 마십시오.
・사양 및 높이는 측정 환경이 온도 20℃±0.5℃,습도 55％±5％일 때의  값입니다. 위 환경 이외의 정밀 측정의 경우, 블럭 게이지와의 비교를 통해 높이를 

보정하십시오.
・셋팅 게이지는 기준 높이를 설정할때의 기준 게이지이므로 사용후에는  유분등 이물질을 깨끗이 제거하고 전용 케이스에 넣어 보관하십시오.

 

・정밀 측정기이므로 낙하 시키거나, 3Ｇ이상의 충격을 주거나 절삭유를 분 사하지 마십시오. 파손의 원인이 됩니다. 본체에 낙하 충돌등의 큰 충격이 
가해진 경우, 본체에 변형이 발생하여 수리할 수 없는 경우가 있습니다.
・측정자에 순간적으로 힘을 가하지 마십시오. 다이얼 게이지에 손상을 주어 장침이 휘이거나 내부 기어가  탈리되는 경우가 있습니다. 
・테이블 및 가공물에 부착시킬때에는 부드럽게 설치하여 주십시오.충격이 가해지는 경우,본 기기의 바닥면(기준면)및 기계 테이블, 가공물 표면에 상처를 

입힐 수 있으며 다이얼 게이지도 손상이 발생할 수 있습니다.
・본체 밑면이나 가공물 표면에 유분이나 이물질의 부착, 장착면의 표면 형상, 또는 측정기 자중이 자석의 흡착력에 영향을 줄 수 있습니다. X, Y 방향으로 

사용하는 경우 본체의 낙하에 주의해 주십시오.
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사용 방법
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