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배터리 캡
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본 제품은 스타일러스 부분을 분리 할 수 있게 설계(M3 나사) 되어 있으므로 스타일러스 파손시 또는 가공물 형상에 따라 스타일러스를 교환할 수 있습니다. 
별매품으로 하기의 스타일러스를 제공하고 있습니다. 안내드린 제품 이외의 스타일러스는 사용할 수 없습니다.

반복 정도

ＸＹ 스트로크

Ｚ 스트로크

측정압력

샹크

스타일러스 (부속품)

±1μm（2σ）

±12mm

5mm

XY：0.4N　Z：1.5N

φ10、φ20、φ32
BBT30、BBT40、BBT50、HSK-A63

ST28-4R

BBT30
BBT40
BBT50

HSK-A63

115
120
150
130

63
60
60
65

CR2×1
LR1×2(단5)

LR03×2(단4)
CR2×1

연속 900시간
연속 500시간
연속 600시간
연속 900시간

BBT30-PMP-115
BBT40-PMP-120
BBT50-PMP-150
HSK-A63-PMP-130

BBT NO.
HSK NO.

형   번 L L1 배터리 배터리 수명
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75
90
80

49
50
60

PMP-10
PMP-20
PMP-32

형   번 øD h7 배터리 배터리 수명L1 L2

BR435×1

LR1× 2(단5)

연속180시간

연속500시간

(mm)

（주）1.PMP-10은 배터리 수명 관계로 LED는 한곳에만 있습니다.
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L1 측정 범위

No.1122

사용 전에 반드시 본 설명서를 잘 읽고 사용자가 항상 볼 수 있는 장소에 보관하십시오. 
본 제품은 품질 및 정밀도에 대한 엄격한 검사를 통과했음을 증명드립니다.

OPERATION MANUAL

POINT MASTER PRO

치수 및 주요 사양　

교환용 스타일러스(별매)

●PMP-20／PMP-32 ●BBT30-PMP-115
●HSK-A63-PMP-130

●PMP-10

・배터리 장착전에는 반드시 전극을 확인 하십시오. 전극을 반대로 장착할 경우, 점등하지 않습니다.
・사용전에는 스타일러스를 손으로 가볍게 터치하여서ＬＥＤ(녹색)가 점등하는지를 확인 하십시오.LED가 점등하지 않거나, 점등이 약할 경우, 배터리를 

교환하십시오.
・배터리의 표면 및 전극 표면이 이물질이 부착하면 배터리가 남아 있어도 LED가 점등하지 않을 수 있습니다. 이 경우 마른 천등으로 이물질을 제거하십시오.

샹크 바닥면의 배터리 캡을(BBT타입은 플 스터드 볼트)를 풀고 부속 되어 있는 배터리를 그림과 같이 넣은후, 배터리 캡을 조여 주십시오.

LR1×2 (IEC) or N(ANSI)batteries

＋ －

●BBT40-PMP-120／BBT50-PMP-150

＋ －

LR1×2 (IEC) or N(ANSI) batteries

＋

－

CR2 battery 플 스터드 볼트의 나사부 단면 및 클램프부에 
산화 처리가 되어 있는 경우 연마 종이등으로 
닦아 통전 성을 좋게 합니다. 

 BR435

＋ － 연마 부분
(산화층 제거)

주 의

주 의

배터리 장착 방법

■ EXPORT DEPARTMENT
　 TEL  (+81)-72-982-8277
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●일반적인 사용 방법

●고정도 측정이 필요한 경우

핸들을 사용하여 스타일러스를 측정면에 천천히 접촉시킵니다. LED가 점등되는 위치 가 스핀들 중심으로부터 스타일러스 볼 직경의 절반을 차감한 위치 입니다. 
스트레이트 샹크 타입의 경우, 흔들림 정도가 우수한 유압척 또는 콜렛척으로 파지 할 것을 권장 드립니다.

고정도의 측정이 필요한 경우, 스타일러스 볼이 측정면에 접촉하여서부터 내부 접점이 분리되기까지 발생하는 XY방향 약５μm, Z방향 약2μm의 지연을 
고려하여야 합니다. (XY방향의 지연량은 측정 방향에 따라 다를 수 있습니다.)
링 게이지를 기계 테이블에 장착하고 다이얼 게이지등을 사용하여 중심 좌표를 구합니다. 스핀들 오리엔테이션 위치에서 포인트 마스터를 스핀들에 장착하고 링 
게이지의 중심좌표에서 X방향 및 Y방향을 측정하고 중심 좌표를 구합니다. 포인트 마스터에서 구한 값과 다이얼 게이지에서 구한 값의 편차를 실제 가공물 측정시 
보정합니다. 
너비 측정의 경우, 링 게이지 또는 블럭 게이지에 표기된 치수와 포인트 마스터로 측정한 치수의 편차(스타일러스 직경 포함)를 실제 가공물 측정시 보정합니다. 

・포인트 마스터를 스핀들에 장착할때 위상이 바뀌(180°등)면 측정 오차가 발생하므로 주의하십시오. 스타일러스의 흔들림 정도가 큰 경우, 정밀한 측정을 
할 수 없으므로 아래의 [사용상의 주의]에 기재 되어 있는 방법으로 센터 조정을 수행 하십시오.
・오일 홀이 뚤려 있는 플 스터드 볼트는 사용할 수 없습니다. 센터 스루 사양 장비 에서 급유 노즐의 관계로 오일 홀이 있는 플 스터드 볼트를 사용 할 수 

밖에 없을 경우 가까운 대리점에 문의하여 주십시오.
・정밀도의 유지를 위해 ATC에 의한  공구 교환은 권장하지 않습니다.

 

●사용전 흔들림 정도 점검
포인트 마스터 프로를 기계 스핀들에 장착하고 스핀들 오리엔테이션을 해제 합니다.수동으로 스핀들을 회전시켜 스타일러스의 흔들림이 가장 작은 
위치에 세팅합니다. 스타일러스의 흔들림 정도가 큰 경우, 
・스트레이트 타입: 척킹을 다시하여도 흔들림 정도가 개선 되지 않을 경우, 하기의 방법으로 센터 조정을 수행하여 주십시오.
・일체형 타입      : 하기의 방법으로 센터 조정을 수행하여 주십시오.

●스타일러스 센터 조정
본체 외주의 4개(90°분할) 스크류는 스타일러스 센터 조정용이지만, 제품 출하시 제로 세팅 되어 있으므로 만지지 마십시오. 스타일러스 센터 조정이 
필요한 경우, 홀더를 스핀들에 장착하고 스타일러스에 다이얼 게이지(측정 압력 0.2N이하)를 접촉시켜 4곳의 스크류로 흔들림을 제로로 조정하여 주십시오.

●스타일러스의 가동 범위
스타일러스는 ＸＹ방향으로 ±１２m m , Ｚ방향으로 ５mm 스트로크 합니다. 가동 범위 이상으로 가동하면 스타일러스 및 본체가 손상되어 측정이 안될 
수 있으므로 삼가해 주시기 바랍니다. 또한 스타일러스에 충격을 가하면 스타일러스가 휘거나 내부 접점 이 손상되어 정밀도에 영향 줍니다. 

●스타일러스 점검
스타일러스가 확실하게 장착 되었는지를 확인 하십시오. 헐거울 경우 정밀도에 영향을 줍니다.

●사용후 관리
・장기간 보관하는 경우 배터리를 분리 하십시오.
・본체에 부착한 먼지등 이물질은 마른 천등으로 닦아주십시오. 절대 물로 세척하지 마십시오. 휘발유, 신나, 석유류는 본체를 손상 입히므로 사용하지 마십시오. 
・직사광선을 피하고 그늘지고 건조한 곳에 보관하십시오. 
・정밀도 이상 및 문제가 발생한 경우는 즉시 사용을 중지하고 구입처를 통해 BIG에 연락하십시오.

・본 기기 측정면에 공구를 급이송으로 접근시킬때는 여유가 있는 위치에서 멈추고 남은 부분은 핸들을 사용하여 천천히 이송하십시오. 급이송 상태로 본 
기기와 충돌할 경우 본 기기 및 절삭 공구, 가공물, 장비등이 파손 될 수 있으며, 파편으로 인하여 인체에 위험을 미칠 우려가 있습니다.
・본 기기를 밀링척등에서 탈부착할때, 낙하하지 않게 충분히 주의하여 주십시오.

사용 방법

사용상의 주의

주 의

주 의

위 험
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