
・本製品は逆回転にて使用します。加工時
　の回転方向には十分にご注意ください。
・必要以上に丸バイトシャンクの突出し長さを　
長くしないでください。

・丸バイトシャンクをＥＷNヘッドに挿入すると  
　きは、クイルクランプスクリュを緩めてください。
・EWNヘッドについては、「EWNヘッド（丸バイ 
トタイプ）」の取扱説明書をご参照ください。

丸バイトを挿入するときはクイルクランプ
スクリュを緩めてください。
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丸バイトシャンクの刃先を、EWNヘッドのラ
インと平行になるように合わせて取り付けて
ください。

EWNヘッドのバイトクランプスクリュをしっ
かりと締め付けてください。

最高許容回転速度以上では絶対に使用しないでください。
本最高許容回転速度は外径ボーリングシリーズの構　
造上からくる安全面での限界値であり、この最高回転　
速度での加工を保証するものではありません。

・

実際に切削条件を設定する場合は、機械主軸やワ
ークの剛性、ボーリングツールの長さ等の条件が
変わってきますので十二分にご確認のうえ、一般
の切削条件から徐々に回転速度を上げていって
ください。
実際に回転をする前に、各部のねじが確実に締ま
っていることをご確認ください。

・

・

ご使用前に必ず本書をお読みいただき、ご使用される方がいつでも見ることができる場所に必ず保管してください。
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外径ボーリングヘッドシリーズ 

取り付け方法

最高許容回転速度

■ 本 社
　 東大阪市西石切町3丁目3-39   〒579-8013
　 TEL.072（982）2312（代）  FAX.072（980）2231

BORING SYSTEM (Sタイプ)
取扱説明書
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EWNヘッド

刃先を丸バイトシャンクのラインと一致する　
ように合わせて、キャップボルトで丸バイト　
ヘッドを確実に締め込んでください。バラン　
スウェイトもキャップボルトで締め込んでく　
ださい。
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