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사용 전에 반드시 본 설명서를 잘 읽고 사용자가 항상 볼 수 있는 장소에 보관하십시오. 
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장착 방법

가공경 범위

①슬라이드 및 Offsetter 장착부의 이물질등을 제거하고 Offsetter 
외주의 R부가 바깥쪽으로 향하게끔 슬라이드에 장착하고 4개의 
고정볼트로 고정합니다. （조임 토크17N・m）

③EWN헤드의 눈금판으로 가공경 조정을 행하여 주십시오. EWN헤드의 
사용 방법은 EWN헤드에 부속 되어 있는 취급 설명서를 참조 하십시오. 

②EWN헤드와 밸런스 웨이트를 Offsetter에 장착하고 세트 스크류로 
확실하게 고정하여 주십시오.

슬라이드

Offsetter

고정 볼트

슬라이드에 Offsetter를 장착할때 장착 위치에 주의하여 주십시오. 
장착 위치에 따라 가공경 범위가 틀려집니다. (EWN헤드 및 
밸런스 웨이트를 동일한 장착 위치에 장착하여 주십시오.) 
또한, 외경 보링 가공경은 슬라이드에 각인 되어 있는 가공경하고 
다르므로, 하기 표를 참고하여 주십시오. 

플랜지에는 내경 보링 가공도 가능하게끔, 헤드 장착부에 내경 
보링용 세트 스크류 장착홀이 설계 되어 있습니다. EWN헤드를 
장착할때, 가공 방법에 맞는 세트 스크류 장착홀을 사용하십시오. 
세트 스크류는 외경 내경 겸용으로 1개가 부속 되어 있습니다. 

외경 보링 가공시 역회전에서 사용합니다.  가공시 회전 방향에 
주의하여 주십시오.

・최고 허용 회전수를 초과한 가공은 절대로 행하지 마십시오.

・이 최고 허용 회전수는 공구의 구조상의 안전면 한계값으로, 
실제 가공 가능한 회전수를 의미하지 않습니다.

・절삭 조건의 설정에 있어서 기계 주축이나 가공물의 형상, 보링 
툴의 돌출 길, 익스텐션, 리덕션의 사용에 따라 절삭 조건이 변동될 수 
있으므로 낮은 절삭 조건에서 시작하여 서서히 조건을 높여 주십시오.

・기계에 장착하기 전에, 각부의 스크류가 확식하게 고정되어 있는지를 
다시한번 확인 하십시오. 

Offsetter（EWN헤드 삽입부）
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＜내경 보링 가공에 대해＞   

EWN헤드의 장착 방향을 변경하면 
내경 보링 가공도 가능합니다. 

※최고 회전수는 밸런스 웨이터를 장착하였을때의 값입니다. 

슬라이드에 Offsetter을 설치할 때는 설치 
위치에 주의하십시오. 설치 위치에따라 
가공 직경 범위가 다릅니다. (EWN헤드용, 
밸런스 웨이트용 모두 같은 설치 위치에 
설치해 주십시오) 또한 슬라이드에 각인되어 
있는 가공 직경과는 다릅니다.
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