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凸缘

标记

将夹套安装到螺母上之后,再安装到本体上。然后用专用扳手(NBK)将螺母拧紧。

·进给速度设定在丝锥的螺距与转速乘积的95%左右。
　另外,丝锥的伸长量要控制在最大拉伸量的20%~30%之内。

·归还速度尽量设定为丝锥的螺距与转速的乘积。
　通过这样的设定可以给予丝锥一个适当的拉伸,来达到顺畅攻丝加工的效果。

·浮动机构只对应拉伸变化,而不对应压缩变化。因此，相对于主轴转速,请注意丝锥的进给量。

·请不要使用外转内冷刀柄,以防止达不到浮动调节的效果。

·难削材的加工或者底孔较小的高扭矩加工时,请使用BIG标准攻丝刀柄系列产品。
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丝锥的安装方法

夹套的安装方法

本体的安装方法

编程方法

·请务必将夹套安装到螺母上之后,再安装到本体上。

·安装后拽动丝锥,确认丝锥能顺畅的移动。

请注意

使用前请仔细阅读这些说明，并将其置于操作人员可随时取用之处。

使用说明书

新倍比弹簧夹头 攻丝夹套

 ■ 大昭和精机贸易（上海）有限公司
　  TEL 021-54666116

根据丝锥尺寸的不同,丝锥夹套分为2种。请在确认后再进行安装。

锁紧螺丝

角部

锁紧螺丝

● 种类1 ● 种类2
将丝锥的角部与夹套的角部对齐后
插入,然后通过两处锁紧螺丝将丝
锥固定。

夹套上的BIG标记与螺母端面的BIG标记对齐后,将夹套放到螺母
内的凸缘上,然后抬起夹套压入到螺母中。确定夹套安装到螺母
上之后,将夹套旋转90度。与安装方法相反的操作,就可以拆卸下
夹套。

将丝锥插入到夹套后,通
过4处锁紧螺丝将丝锥的
角部固定。

请注意


