11} HYDRAULIC CHUCK  HSK-E25/E32

BIG DAISHOWA

BEDIENUNGSANLEITUNG

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch und bewahren Sie sie so auf, dass sie jederzeit zuganglich ist.

SPEZIFIKATIONEN

Klemmschraube

-L Mindestklemmlange
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\ \ //_/ % Eine Durchgangsbohrung fiir Kiihimittel/Luft ist nicht verfligbar.
% *¢Einstellschraube zum Einstellen der Werkzeuglange kann nicht

A J_/\ Entliiftung (1 Pos.) verwendet werden.
KLEMMEN U OSEN EINES SCHNEIDWERKZEUGS

@Klemmen A\ VORSICHT = = - o e e e e

®Reinigen Sie den Schaft des Schneidwerkzeugs und den Innendurchmesser
des HYDRAULIC CHUCK mit einem sauberen Lappen. (BIG) a WIPER CLEANER
werden zur Reinigung des Innendurchmesser empfohlen.

« Verwenden Sie den Schaft eines Schneidwerkzeugs mit einer Toleranz innerhalb von hé.

« Stellen Sie sicher, dass der Schaft des Schneidwerkzeugs frei von Kerben und Fehlern
ist. Verwenden Sie niemals ein Schneidwerkzeug mit Kerben am Schaft, da dies das
Spannfutter moglicherweise beschadigen kann.

@Fihren Sie das Schneidwerkzeug tiefer als die Mindestklemmlange ein, die in
der nachstehenden Tabelle zu finden ist. Lésen Sie die Klemmschraube weiter,

wenn das Schneidwerkzeug schwer in die Schaftbohrung einzufiihren ist. « Verwenden Sie kein Schneidwerkzeug mit flachigem Schaft mit Ausnahme eines

Weldon-Schafts (DIN 1835B).

* Umwickeln Sie ein Schneidwerkzeug, um lhre Hand vor Schnitten durch die Schneidkante
zu schiitzen.

(® Ziehen Sie die Klemmschraube mit dem Zubehor-Schliissel an, bis sie den
Boden leicht beriihrt. Ziehen Sie die Schraube nicht weiter an. Starker
Kontakt der Klemmschraube mit dem Boden kann den Rundlauf vergrofern.
Losen Sie in einem solchen Fall die Klemmschraube leicht und ziehen Sie sie
wieder entsprechend an.

@Lésen
®Lssen Sie die Klemmschrauben um 2 bis 4 Umdrehungen gegen den
Uhrzeigersinn und entfernen Sie das Schneidwerkzeug.

* Klemmen Sie niemals ein HYDRAULIC CHUCK, wenn kein Schneidwerkzeug eingefiihrt
ist. Andernfalls kann der Innenbereich beschadigt werden.

« Wenn ein Schneidwerkzeug ist nicht tiber MIN. KLEMMLANGE hinaus eingefiihrt ist,
dann ist eine Beschadigung des Innenbereichs maéglich.

TECHNISCHE DATEN

@HSK-E25 @HSK-E32
Mindestklemmlénge i GRIP BAR zur Priifung Mindestklemmlange - GRIP BAR zur Priifung
Modell mm Betriebstemperatur der Spannkraft Modell mm Betriebstemperatur der Spannkraft
HDC3S TSB3 HDC3S 16 TSB3
HDC3XS HDC3.175S8 5~50°C TSB3.175
HDC3.175S8 16 5~50°C TSB3.175 HDC4s 19 TSB4
HDC4S HDC6S 25 TSB6
TSB4
HDC4XS
HDC6S 21 TSB6
UBERPRUFUNG DER KLEMMKRAFT
s Uberpriifen Sie die Klemmkraft fiir @PRUFUNGSVORGANG
eine sichere Anwendung. ®Die Umgebungstemperatur sollte 10-25°C betragen.
. . ®@Fihren sie die exklusive GRIP BAR in den Innendurchmesser des
@UBERPRUFUNGSZEITRAUM Spannfutters Gber die min. Klemmlénge hinaus ein und ziehen sie die
+ Wenn das Spannfutter nach ldngerer Zeit wieder verwendet wird. KLEMMSCHRAUBE fest.
* Wenn ein Schneidwerkzeug 100 Mal gewechselt wurde, oder ®Priifen Sie, ob sich die GRIP BAR einfach herausziehen lasst. Wenn das der zurGPiI;fr?Rder
alle 3 Monate. Fall ist, ist es moglich, dass sich die Klemmkraft verringert hat. Spannkrgft

HINWEIS (Mit Umsicht behandeln)
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* Kratzer, Schwei3nahte und Spane an der Aufnahmebohrung und am Werkzeugschaft sollten entfernt und Schmutz mit einem Entfetter und einem Lappen
abgewischt werden.

+ Tragen Sie regelméafig Schmierstoff (MOBILE XHP222 oder gleichwertig) auf die Klemmschraube auf. Wenn sich eine Klemmschraube selbst nach dem Schmieren
nicht gut bewegen lasst, wechseln Sie die Klemmschraube.

* Eine Stift Schraube wird zur Dichtung des Oldrucks verwendet und darf nicht entfernt werden.
* Wischen Sie das Futter sorgfaltig ab, um Rost zu vermeiden. Tragen Sie anschlieBend ein Rostschutzol auf.
* Beriihren Sie niemals einen Werkzeughalter oder ein Schneidwerkzeug wahrend der Rotation.

+ Wenn ein Schneidwerkzeug wéahrend des Schneidens defekt geht, Uiberpriifen Sie die Rundlaufgenauigkeit des Werkzeughalters und ob Beschadigungen entstanden sind.
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