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BIG DAISHOWA CK-Voreinstellgerdt CKP150ZA

BEDIENUNGSANLEITUNG

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch und bewahren Sie sie so auf, dass sie jederzeit zuganglich ist.
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B Technische Daten

Modell CKP150ZA (4,5, 6mm: je 1 Stiick)
i (Staubschutzhiille aus Gummi)
Messbereich 0 bis 150mm (Messuhrenhub 75mm)
Genauigkeit +0.025
i M Separat erhiltlich
Ausleseverfahren | Durchmesserwert, direkte Ablesung
" — - (Messuhr fiir Schneidkantenhshe) Arm

Kleinste Fiir Durchmesser: Langer Zeiger 0,02mm/g, CKP150-AM
Skalenteilung Kurzer Zeiger 1mm/g, fiir Schneidkantenhghe: 0,01mm

Taststiftmaterial | Fir Durchmesser: Hartmetall, Fir Hohe: Stahl

MONTAGEANLEITUNG

1. Befestigen Sie den Riegelhebel an der Riickseite des Schiebers. 3. Lockern Sie die Montage-Schrauben des Schiebers mit einem

Inbusschlissel und setzen Sie den Messschieber in das Befestigungsloch
des Schiebers ein.

Befestigungsloch fir
den Messschieber

Schieber

Montage-Schraube
Riegelhebel

4. Ziehen Sie die Montage-Schrauben leicht mit einem Inbusschlissel an

2. Entfernen Sie den Hartmetall-Stylus vom Messschieber-Falls das und befestigen Sie die beiliegende Staubschutz-Gummibedeckung sowie
den Hartmetall-Stylus.

Entfernen schwierig ist, wickeln Sie ein weiches Tuch darum und
verwenden Sie eine Zange, um ihn vorsichtig herauszudrehen. J
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GEBRAUCHSANWEISUNG

1. Befestigen Sie den Bohrkopf am Reduktionssockel.
Stellen Sie sicher, dass die CK-Grofien von Kopf und
Sockel ibereinstimmen, und klemmen Sie das
CK-Setzloch mit dem Kopfklemmknopf (CK4, 5, 6
verwenden Schrauben) korrekt fest.
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2. Setzen Sie den Reduziersockel mit dem

angebrachten Kopf voriibergehend auf die
Basis. Lésen Sie den Schiebeverriegelung-
shebel, stellen Sie die Z-Position des
Schlittens so ein, dass die Messuhr und die
Schneidkantenhdhe tibereinstimmen, und
sichern Sie dann den Schlitten mit dem
Verriegelungshebel.

Positionseinstellung

3. Entfernen Sie den Reduziersockel von der Basis und bringen Sie die
Meisterlehre an.

4. Stellen Sie die Messuhr mit der Meisterlehre auf ¢50 ein (langer Zeiger 0,
kurzer Zeiger 50). Losen Sie die Befestigungsschraube der Messuhr,
stellen Sie die Messuhr nach links und rechts ein, sodass der kurze
Zeiger genau ¢50 anzeigt, und ziehen Sie die Befestigungsschraube im
am besten sichtbaren Winkel fiir die Messuhr fest. Drehen Sie
abschlieBend die Skalenscheibe fiir den langen Zeiger und richten Sie 0
am langen Zeiger aus.

Drehen Sie die Skala, um %5
0 mit dem langen Zeiger [«
auszurichten
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\\ Il Stellen Sie die Messuhr auf
einen gut lesbaren Winkel ein

r A VORSICHT e e e e e e e e e e e e e e =y

I Zu starkes Anziehen der Befestigungsschraube kann die |
I Bewegung der Messuhr beeintrachtigen. 1

Hauptmessuhr

O

Befestigungs-
schraube

5. Fixieren Sie nach dem Entfernen der Meisterlehre die Position des
Anschlags (Messuhrspindel) 0,1 bis 0,2 mm kleiner als den Durchmesser,
den Sie voreinstellben mdchten, wahrend Sie die Anzeige beobachten.
Achten Sie darauf, dass die Klemmschraube des Anschlags nach oben
zeigt.
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6. Bringen Sie den Reduziersockel mit
dem Kopf wieder an der Basis an.
Beriihren Sie die Schneidkante mit
dem Hartmetall-Taster und finden
Sie die Stelle, an der der Zeiger der
Messuhr den Maximalwert anzeigt
(dies wird der aktuelle voreingestell-
te Durchmesser sein). Bei EWN-,
EWB-, SW-, TW- und RW-Kopfen
erleichtert das Fixieren des
Reduziersockels mit der
Feststellschraube am Punkt des
Maximalwerts die Einstellung. Fir [ :

Anschlag

EWN/EWB-Rundwerkzeugkopfe
siehe unten "Bei Verwendung von
EWN/EWB-Rundwerkzeugkopfen™.

7. Informationen zu Einstellmethoden fiir Bearbeitungsdurchmesser fiir
jeden Kopf finden Sie im Abschnitt "Einstellen des Bearbeitungsdurch-
messers” in der dem Kopf beiliegenden Bedienungsanleitung.

M Bei Verwendung von EWN/EWB-Rundwerkzeugképfen:

o Mit diesem Voreinsteller konnen der Hub des Rundwerkzeugkopfes und
die Phase der Werkzeugschneidkante korrekt eingestellt werden.
Durch Fixieren des Positionslochs des Rundwerkzeugkopfes am
Reduziersockel mit der Feststellschraube werden der Hub des
Rundwerkzeugkopfes und die Messuhr horizontal ausgerichtet. Halten
Sie in diesem Zustand das Rundwerkzeug mit dem Finger fest und
l6sen Sie die Klemmschraube des Rundwerkzeugs am
Rundwerkzeugkopf. Drehen Sie das Rundwerkzeug, wahrend Sie die
Messuhr an die Schneidkante halten, und verriegeln Sie die
Klemmschraube des Rundwerkzeugs an der Schneidkantenposition, die
den Maximalwert anzeigt.

Positionierungsloch fir
den runden Werkzeugkopf
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HBei Verwendung von RW-Kapfen:

o Mit der separat erhéltlichen Messuhr fiir die Schneidkantenhdhe und
dem Arm konnen Sie die Hohe der beiden Klingen des RW-Kopfes
einstellen. Informationen zur Einstellung des
Bearbeitungsdurchmessers und der Achse finden Sie in der
Bedienungsanleitung des RW-Kopfes.
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e Wenn Sie den Schlitten bewegen, stellen Sie immer die Position der
Messuhr mit dem Hauptnormal ein. Auch wenn Sie den Schlitten nicht
bewegen, fithren Sie regelmaBig eine Kalibrierung mit dem
Hauptnormal durch. (Idealerweise sollte vor jeder Messung kalibriert
werden.)

Wenn Sie EWN/EWB-Kopfe fur die Endbearbeitung verwenden, stellen
Sie einen etwas kleineren Wert als den Zielwert ein, fiihren Sie einen

Skala am Bohrkopf basierend auf dem tatsachlich gemessenen Wert an
der Maschine an. (Hier zeigt die Einstellschraube ohne Spiel der
EWN/EWB-Képfe ihren wahren Wert.)

*Bitte berlicksichtigen Sie bei der Voreinstellung, dass die Genauigkeit
der Messuhr dieses Voreinstellgerats +0,025 mm betragt.

o Setzen Sie die Messuhr keinen starken Stéfien aus. Sie kdnnte
beschadigt werden.

e Schlagen Sie nicht mit dem Hartmetall-Taststift an der Spitze der
Messuhr gegen Wendeschneidplatten usw. Der Hartmetall-Taststift
oder die Schneidkante der Wendeschneidplatte konnte beschadigt
werden.

e Die im CK-Voreinstellgerat verwendete Messuhr ist nicht wasser- oder
staubdicht. Bitte achten Sie auf die Einsatzumgebung.
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